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(g) Elektrisch beheizbares Posterteil 

Die Erfindung betrifft ein elektrisch beheizbares Polster- 
teii mrt e"nem teflonisierten. Itaenform g ausgebUdeten 
- H««lait B r der zwischen porosen dunnen Vhesschichten fi- 
r '2ert erhoc^CbTes Heizelement bildet. das in dem be, 
e'nem Fo^SaUverfahren sich 

nnhracht und dessen OberflSche durch flachigen DrucK ver 

' nteht bruchsicheren Anordnung des HeizJerters in u^ 
barer Nahe der Innenseite des Bezuges bzw. der Anordnung 
aesHelzefementes unterha.b der durch Wa~ o dg, fl ege- 
benen Auffutterung der sogenannten Stepppfeifen, was im 
HmbHck auf die warmedSmmung eine nur sehr verzogerte 

dar warmo zur Polsteroberflache zur Folge hat 
£ ifdetbSS ^d'scr Erfindung. ein Polstertei. zu nen- 
Sn das rationell herstellbar. eine heiz^iterges.cherte An- 
il ordnung des Heizelementes in unmittelbarer N^e des Be- 
< «ges bei Aufrechterha.tt.ng der durch das Schaunwerfah- 
|*» ren gegebenen beliebigen Verformbarkert, ^ ^durch Pra 
5 genfhteoderandereflachigeVerfom,ungen.ermoghcht 

© Die erfindungsgemSBe Ldsung sieht vor. daS die zur JWa 

S «ungsebene 9 gerichtete Oberflache des Heae.ementes 1 

CO praktisch direkt der Innenflache des Bezuges 5 anhegt das 

CO Heizelement durch den Schaum durchdrungen und mit sei- 

CO Ser ObeTn5che vollfiachig der Untersehe des Bezuges 5 u. 

jjj der Oberseite des Innenpolsters 6 verbunden ist 

o 




Fig.2 

(Schnitt I-I ous Fig.1) 
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) Elektrisch beheizbares Polsterteil mit einem 
vorzugsweisen tef lonisierten, litzenf5rmig und 
praktisch bruchsicher aisgebildeten Heizleiter , 
der in an sich bekannter Weise zwischen porSsen 
dunnen Textil-, insbesondere Vliesschichten fixiert, 
ein hochflexibles Heizelement bildet, das in den 
bei einem Forms chaumverf ahren oder bei einem Schaum- 
verbindungsverfahren sich bildenden Schaum einge- 
bracht und dessen OberflMche durch nahtMhnliche 
Pragungen und/ oder flSchigen Druck ver- 
formt ist, dadurch gekennzeich.net , 

d a B die zur Belastungsebene (9) gerichtete Ober- 
flache des Heizelementes (1) praktisch unmittelbar 
Oder direkt der Innenflache des Bezuges (5) an- 
liegt, ^ - 

d a fl das Heizelement (1) fiir den gebildeten, . 
noch nicht ausreagierten Schaum (2) durchdringbar 
und zumindest partiell verdichtbar ausgebildet ist , 

d a B die OberflMche des Heizelementes (1) voll- 
flSchig mit der Unterseite des Bezuges (5) und 
dessen Unterseite vollflachig mit der Oberseite des 
Innenpolsters (6) verbindbar ist, und 



- 11 - 



3/76/83 



- yr- 
2 



3333047 



daft die das Design der Oberflache des Polster- 
teiles (8) bestimmenden Verformungen (3/4) in Ver- 
bindung mit den voreingestellten physikalischen 
Eigenschaften des Schaumes (2) , in der weiteren 
Verbindung mit der mSglichen Belastung des Polster- 
teiles (8) u* in Verbiixiung mit den physikalischen 
Eigenschaften der Heizleiterlitze (7) bruchver- 
hindernd ausgebildet sind. 

2. Elektrisch beheizbares Polsterteil nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichent / 

d a B der Bezug (5) aus Leder, Kunststof f , Textil- 
stof f Oder einer Kombination aus dies en Mater i alien 
besteht. 
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Die Erfindung betrifft ein elektrisch beheizbares 
Polsterteil mit einem vorzugsweisen tef lonisierten, 
litzenformig und praktisch bruchsicher ausgebildeten 
Heizleiter, der in an sich .bekannter Weise zwischen 
porosen diinnen Textil-, insbesondere Vliesschichten 
fixiert, ein hochf lexibles Heizelement bildet, das 
in den bei einem Forms chauniverf ahren Oder bei einem 
Schaumverbindungsverf ahren sich bildehden Schaum ein- 
gebracht und dessen Oberf lache durch nahtahnliche Pra- 
gungen und/oder flSchigen Druck verformt ist. 

Elektrisch beheizte schmiegsame Heizelemente werden 
seit vielen Jahren zum Beheizen von Sitzen, insbe- 
sondere Kfz-Sitzen, eingesetzt. 

So and verschiedene Heizelemente besonderer Art ent- 
wickelt worden, bei denen der Heizdraht als Nahfaden 
direkt im Zickzack vernaht, oder mittels einer oder 
zwei Nahten in einer Maanderverlegung gehalten wird, 
wobei im ersten Fall auf das Gebrauchsmuster 7 4 2 4 7 04 
und bei der zwei ten Ausfiihrung auf das Gebrauchs- 
muster 77 37 437 sowie auf die DE-OS 30 40 €88.9 ver- 
viesen wird. 

Hierbei hat man zusammenf assend feststellen mxissen, 
daB selbst bei zur vorgegebenen Stichlange abgestimmter 
Maanderverlegung oder umgekehrt, die Nadel gelegentlich 
den Heizleiter treffen kann. 

Obwohl die Nadel von dem als dunne Litze mit Teflon 
isolierten Heizfeiter zwar meistens abrutscht, 
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wird dieser doch von der Nadel angeschlagen, wobei , 
von auBen nicht sichtbar, Einzeldrahte der Litze 
reiBen konnen. 

Die so geschwachte S telle bildet dann einen soge- 
nannten "heiBen Punkt" im Heizleitersystem, der in 
Verbindung mit der parallel dazu auftretenden Ver- 
zunderung der intakten EinzeldrShte schlieJJlich zum 
Durchbrennen des Heizleiters f Uhren kann. 

Der Anmelder der DE-OS 3 0 40 888. hat aus dieser 
Erkenntnis heraus das Vorgehen nach dieser Anmeldung 
insofern abgewandelt und hierbei verbessert, als nun- 
mehr statt eines Nahfadens ein schmaler Klebestreif en 
als Halterung liber die Maanderverlegung geklebt v/ird. 
In diesem Z us amme nhang wird auf das DE-GV1 81 12 975 
verwiesen. 

Bei einer Fertigung der Heizelemente nach dem Ge- 
brauchsmuster 77 37 437 wird die Fixierung der Heiz- 
leiter allein durch die Verbindung einer thermisch 
klebenden Ober- und Unterschicht ohne jedes weitere 
Hilfsmittel erreicht. 

Die Ausbildung von Fahrzeugsitzen ist allerdings be- 
sonders anzusprechen, da in der Kegel der Bezugsstoff 
durch Steppnahte gegliedert und geformt wird. 

Wegen der Verletzungsgef ahr des Heizleiters war es 
aus diesem Grund bisher nicht moglich, 
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das Heiz element einfach mit dem Bezugsstoff zu 
versteppen. m 

Dies wiederum bedeutet, daB das Heizelement unter 
die die Steppnaht bzw. die einzelne Steppfeife ver- 
tiefende Watte- oder Schaumstof f ullung gelegt werden 
muB , was in der weiteren Folge aufgrund der schlechten 
Leitf Shigkeit dieser Stoffe eine wesentliche Ver- 
IcLngerung der Ansprechzeit fur eine mogliche Warme- 
abgabe der Polsteroberf lache bedeutet - 

Unabhangig von diesen Schwierigkeiten muB das Heiz- 
element zusatzlich befestigt werden , da es mit dem 
eigentlichen Bezug keine Einheit bildet, wobei diese 
Befestigung oft auf aller groBte Schwierigkeiten stoBt 
und zumindest aufwendig ist. 

Dies beruc.ksichtigend gibt Veranlassung , ein bekanntes 
Formschaumverf ahren oder Schaumverbindungsverf ahren 
nach dem Deutschen Patent 1 669 786 bei der Ausbil- 
dung elektrisch beheizbarer Polsterteile heranzuziehen. 
Das Verf ahren zum Herstellen von gepragten, folien- 
artigen Schichtstof f en besteht aus einer Polyurethan- 
schaumstoffschicht und einseitig oder beidseitig an 
diese angeklebten Decks chichten-, welche durch die 
Schaumstoffschicht derart durchgedriickt und ggf . mit- 
einander verbunden sind, dafl die Schaumstoffschicht in 
voneinander getrennte kissenartige Abschnitte unter- 
teilt ist - 

Das Verf ahren sieht im einzelnen vor, 
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daB wenigstens einerder Deckschichten der Poly- 
urethanschaumstoffbahn ein anhydrischer Film aus 
einem auf schaumbaren Polyurethanmaterial aufgetragen 
und durch Zufuhr von Feuchtigkeit zum Aufschaumen ge- 
bracht wird und die Deckschichten durch diesen Film 
hindurchgedruckt und ggf. in Kontakt jniteinander ge- 
bracht, d.h. aneinander geklebt werden, so dafl 
zwischen gepragten Stellen der Deckschichten Raume 
entstehen, die mit Schaumstoff ausgefiillt sind und 
die Deckschichten in diesen Bereichen durch den Schaum- 
stoff verbunden sihd. 

Es ist im weiteren yorgesehen, daB dem auf schaum- 
baren Material, vor dem Durchdrvicken und Zusammen- 
fugen der Deckschichten, weitere Feuchtigkeit und 
ein Katalysator zugefiihrt wird. 

Weiterhin werden die Verbindungen durch Warmeeinwir- 
kung ausgehartet und damit die Formgebung stabilisiert . 

So viel zu dem fallweise modifiziert in Anwendung zu . 
bringenden Verfahren. 

Dies beriicksichtigend ist es Aufgabe dieser Erfindung, 
ein Polsterteil - insbesondere ein Kfz-Sitzteil - 
nach der eingangs beschriebenen Ausfuhrung zu nennen, 
das rationell herstellbar, eine heizleitergesicherte 
Anordnung des Heizelementes zumindest in unmittelbarer 
Nahe der Innenseite des Bezuges erm3glicht, 
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ohne daB die durch das erwahnte Verfahren mogliche 
Gliedferung, z.B. durch Einbringung nahtahnlicher 
Pragungen Oder anderen f lachigen Verformungen der 
OberflSctie, eingeschrankt wird. 

Die erf indungsgemafle Losung dieser Aufgabe sieht vor, 

daB die zur Belastungsebene gerichtete Oberflache 

des Heiz element es praktisch unmittelbar oder direkt 

der Innenflache des Bezuges anliegt, 

daB das Heizelement fiir den gebildeten, noch nicht 

ausreagierten Schaum durchdringbar und zumindest 

partiell verdichtbar ausgebildet ist, 

daB die Oberflache des Heizelementes vollf lachig 

mit der Unterseite des Bezuges und dessen Unterseite 

vollflachig mit der Oberseite des Innenpolsters ver- 

bindbar ist, und 

daB die das Design der Oberflache des Polsterteiles 
bestimmenden Verformungen in Verbindung mit den vor- 
eingestellten physiteLischen Eigenschaften des Schaumes, 
in der weiteren Verbindung mit der moglichen Belastung 
des Polsterteiles u.in VerbdLndung mit den physikalischen . 
Eigenschaften der Heizleiterlitze bruchverhindernd 
ausgebildet sind. 

Die praktisch unmittelbare Anlagerung der Oberflache 
des Heizlementes an der Innenflache des Bezuges er- 
moglicht eine schnelle Wirksamkeit des Heizelementes, 
d.h. dessen kurzf ristige Warmeabgabe durch den Bezug. 
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Die Ausbildung des Heiz element es aus diinnen textilen 
Vliesschichten ermoglicht in Verbindung mit der FlieB- 
fahigkeit des noch nicht ausreagierten Schaumes dessen 
Druchdringung und Verdichtungs fahigkeit , so daB trotz 
der vollf lachigen Verbindung mit der Unterseite des 
Bezugsstof f es das Design der Oberflache beliebig ge- 
staltbar ist. 

Die Einbettung des Heiz le iters sowie die Eigenschaften 
des Schaumes schalten jeden denkbaren Leiterbruch aus, 
und das Heizelement ist in seiner vorbestimmten Lage 
ohne jeden Mehraufwand sicher fixiert. 

Desweiteren ist vorgesehen, daB der Bezug aus Leder, 
Kunststoff / Textilstoff Oder einer Kombination aus 
diesen Materialien besteht. 

Die erf indungsgemaBe Losung wird in vollem Umfang 
der Aufgabenstellung gerecht. 
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Die Erfindung wird durch die beigefugte zeichnerische 
Darstellung eines beispielsweise ausgebildeten Polster- 
teiles naher erlautert. 



Figur 1 zeigt 



die Draufsicht auf ein elektrisch 
beheiztes Polsterteil, das im Falle 
dieses Beispieles ein Xfz-Sitz ist. 



Figur 2 zeigt einen Schnitt I-I durch Fig. 1 



Das in das Polsterteil 8 einzubringende hochflexible 
Heizelement 1 schlieBt den zwischen diinnen Textil-, 
insbesondere Vliesschichten wellenformig verlegten 
Heizleiter 7 ein, wobei der nach einem Formschaumver- 
fahren od- einem scbaumverbindungsverf ahren sich bil- 
dende Schaum 2 noch vor Beendigung der Reaktionszeit 
das Heizelement 1 durchdringt und dieses an die Unter- 
seite des Bezuges 5 sowie an die Oberseite des Innen- 
polsters 6 bindet. 

Der nach dem erwahnten Verfahren gebildete Schaum 2 
ist zwischen seinen Begrenzungen in beliebiger Form- 
gebung verdichtbar, wobei nach der erwahnten Schrift 
zusatzlich Feuchtigkeit und ein Katalysator in die 
zusammenzudriickenden Bereiche eingegeben und die an- 
schlieBend erforderliche Aushartung durch Warmeein- 
wirkung erzielt wird. 
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Modif izierungen dieses Verfahrens sind fallweise 
denkbar . 

Beim vorliegenden Beispiel ist das Design der Sitz- 
oberflache, d.h. der Belastungsoberf lache 9, durch 
Verformungen 3/4, d.h. durch Pragenahte und durch 
Randausbildungen, ausgestattet. 
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